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CELJUSNE DROBILICE — DOKAZANA SNAGA

Celjusne drobilice tvrtke GIPO AG temelje se na dugogodi$njem iskustvu u
planiranju i proizvodniji sustava za obradu. Nase dobro promisljene konstrukcije
u kombinaciji s visokokvalitetnim materijalima osiguravaju iznimnu stabilnost i
pouzdanost. GIPO celjusne drobilice karakterizira prije svega optimalan omjer
velicine komada za obradu i tezine/veli¢ine drobilice. Zahvaljujuéi sofisticiranoj
tehnologiji drobilice, u¢inak drobljenja je iznad prosjeka — ¢ak i kod vrlo tvrdih
materijala. Bilo da se radi o tvrdom i abrazivnom prirodnom kamenu ili reciklaz-
nom gradevinskom materijalu, GIPO celjusne drobilice nude optimalno rjeSenje

za svaki zadatak.

Rp,
eN Rop
“e\—" - Ny Kq
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OPTIMALNO RJESENJE
ZA SVAKI ZADATAK




PRIMARNA CELJUSNA DROBILICA
ROBUSNA - PROVJERENA — NEUNISTIVA

Primarna celjusna drobilica idealan je stroj za grubu upotrebu i dokazala se kao primarna drobilica pri
drobljenju srednje tvrdih do tvrdih stijena i minerala. GIPO primarne drobilice svoj posao obavljaju
pouzdano ¢ak i pod najveéim opterecenjima. Ulazni kut drobilice izmedu fiksne i pomicne celjusti za

drobljenje te njena duljina u kombinaciji s idealnim ekscentri¢nim hodom prilagodeni su najvisoj ucinko- EKONOMICNE POUZDANE SNAZNE

vitosti drobljenja — ¢ak i s najtezim materijalom. To osigurava malo trosenje i isplativo drobljenje.

»WISOKE PER-
FORMANSE
U TUNELU“

Nase GIPO celjusne
drobilice pruzaju maksi-

malnu ucinkovitost i
pouzdanost ¢ak i pod
najtezim uvjetima u tune-
lima. Robusne su, snazne
i rade precizno - savrS§eno
prilagodene zahtjevima
svakog projekta.

JANEfp“ng LER Ulaz drobilice Zavjesa za drobljenje
Lezaj zavjese za drobljenje Lezaj Celjusti za drobljenje
Podesavanje zazora za drobljenje Kudéiste drobilice




SEKUNDARNA DROBILICA
SNAZNA — KOMPAKTNA — OTPORNA

Sekundarna celjusna drobilica tvrtke GIPO uglavnom se koristi za naknadno drobljenje. Ona je optimalno
rjeSenje za obradu tvrdih i abrazivnih sirovina. Prethodno zdrobljeno kamenje GIPO sekundarna drobilica
ucinkovito usitnjava u visokokvalitetni sljunak i komadice potrebne kvalitete zrna. Zahvaljujuéi posebnom

obliku i rasporedu celjusti za drobljenje, ova sekundarna drobilica impresionira svojom velikom propusnoscu. STABILNE DUGOTRAJNE SNAZNE

»MIASIVNA,
IZDRZLJIVA
KONSTRUK-
CIJA*

Masivna i dobro di-

zajnirana konstrukcija
savrsen je preduvjet
za razbijanje tvrdih
stijena. S celjusnom
drobilicom NB 1035
imamo idealan alat s
velikom propusnoséu

i malim trosenjem.

Ulaz drobilice

@ Lezaj zavjese za drobljenje @ Lezaj Celjusti za drobljenje

Zavjesa za drobljenje

MICHELA GASPERINI
HARTSTEINWERK GASPERINI AG

Podesavanje zazora za drobljenje Kudéiste drobilice




GLAVNE OSOBINE

ULAZ DROBILICE ZAVJESA ZA DROBLJENJE

Ulaz drobilice, a time i cijeli prostor za drobljenje, dizajniran je za optimalan unos materijala Pokretna zavjesa za drobljenje sastoji se od visokokvalitetne zavarene konstrukcije. Optimizira-

i visoku propusnost. Ispravan odnos izmedu Sirine i dubine prostora za drobljenje optimizira na kinematika zavjese za drobljenje, u kombinaciji s optimalnim hodom u donjem dijelu drobili-

unos materijala i izbjegava nakupljanje materijala. ce, podrzava propusnost i drobljenje. Posebna konstrukcija zavjese pojednostavljuje odrzavanje

i servis lezaja.

LEZAJ ZAVJESE ZA DROBLJENJE LEZAJ CELJUSTI ZA DROBLJENJE
Ekscentri¢na osovina izradena je od visokolegiranog kaljenog celika. Upotrebom visokokvali- LezZaj celjusti za drobljenje jamdi pri¢vrscenje koje odgovara obliku i u isto vrijeme pojedno-
tetnih leZajeva velikih dimenzija postize se dug radni vijek uz dodatno niske troskove rada. stavljuje promjenu celjusti. Zahvaljujuéi konstrukciji vijaka, lezaj celjusti za drobljenje moze se

brzo i jednostavno zamijeniti ako je istrosen.

PODESAVANJE ZAZORA ZA DROBLJENJE KUCISTE DROBILICE

@ Zazor za drobljenje na izlazu drobilice moze se regulirati podesavanjem zazora za drobljenje. @ Kucista nasih drobilica sastoje se od visokokvalitetne zavarene konstrukcije u vrlo robusnom
Robusno i jednostavno podesavanje zazora za drobljenje izvodi se hidraulicki s dokazanim i dizajnu, tako da mogu pouzdano izdrzati najveca opterecenja i teske uvjete rada tijekom
¢vrsto poduprtim nosacem odstojne ploce. Njegova integrirana tlacna ploca sluzi kao zastita dugog vremenskog razdoblja.

od preopterecenja kako bi se sprijecilo ostecenje u prostoru za drobljenje.
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rijalu (veli¢ina komada, raspodjela veli¢ine zrna / omjer finog
materijala), izlazu materijala na predsito, potrebnoj konacnoj
veli¢ini zrna, optimalnom radu i opskrbi sustava te ispravnom
podesavanju sustava.

Sirina rupa (mm)

PONASANJE PRILIKOM DROBLJENJA

Zahvaljujudi razlicitim postavkama, GIPO celjusna drobilica moze utjecati na raspodjelu zrna.
Na krivulju drobljenja krajnjeg proizvoda moze se presudno utjecati podesavanjem razmaka
drobljenja i izborom celjusti za drobljenje. GIPO AG vam takoder nudi razne provjerene celjusti
za drobljenje za opremanje fiksnog zida drobilice i zavjese za drobljenje. Beskonaéno podesa-

vanje broja okretaja drobilice pomaze vam generirati Zeljeni proizvod za svaku primjenu.
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rijalu (veli¢ina komada, raspodjela veli¢ine zrna / omjer finog

materijala), izlazu materijala na predsito, potrebnoj konacnoj
veli¢ini zrna, optimalnom radu i opskrbi sustava te ispravnom

podesavanju sustava.

RAD UNATRAG

Kod rada unatrag, odbojnik se pomice u suprotnom
smjeru. Uz pomoc¢ funkcije za rad unatrag mogu se
vrlo jednostavno rijesiti blokade ili zacepljenja u

prostoru za drobljenje.




CELJUSTI

Nudimo razlicite modele celjusti za razli¢ite primjene. Svi modeli izradeni su od visokolegiranog
&elika otpornog na habanje. Celjusti se mogu brzo i jednostavno zamijeniti zahvaljujuéi jednostavnom
prikljucku. Optimizirani profili zuba i debljine Celjusti za drobljenje, kao i optimalna kvaliteta celika

omogucuju maksimalni protok materijala uz minimalne troskove rada.

Dostupni su i drugi

profili zuba i legura.

Za vise informacija
obratite se svom
predstavniku tvrtke GIPO.

OBLIK ZNACAJKE

- Preporuceno za oble materijale i neabrazivne stijene

- Smanjenje udjela ravnog materijala

ngLI‘.jIII‘(s“ - Idealan razmak zuba za uklanjanje sitnih éestica
(STANDARD) - Dobro obuhvacéanje materijala
- Skraceni vijek trajanja s abrazivnim materijalom
- Preporuceno za manje zadatke i Sirine
TRAPEZNI - Preporuceno za abrazivne i/ili minirane stijene
OBLIK - Povecéan radni vijek zahvaljujuéi ravhom profilu
(KAMENOLOM) - Vedi zahtjevi za optereéenje i performanse
i - Preporuceno za gradevinski otpad/recikliranje
VALOVITI Manie orianiani teriial
OBLIK - Manje prianjanje materijala
- - Visoka propusnost

TEHNICKI LIST S PODACIMA
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B 0850 810x500 40-130 250 250 0-150 13,5 14,5
B 0960 900x600 40-160 250 400 0-200 12,0 13,5
B 1170 1120 x 680 40-200 250 510 0-260 20,5 22,5
B 1270 1200x720 40-200 280 550 0-260 26,0 28,0
B 1290 1130x900 80-200 250 540 0-260 30,0 33,0
B 1470 1330x680 70-200 250 600 0-260 29,0 31,5
B 1490 1330x900 80-220 240 710 0-300 33,5 36,0
B 14100 1324x1000 100-250 235 760 0-320 48,5 52,0
B 14120 1400x1250 120-250 220 800 0-320 78,0 82,0
NB 0625 600x200 20-60 240 40 0-55 45 5,0
NB 1035 1065x350 30-85 285 100 0-80 14,5 16,0
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B 0850 2250 1500 2700
B 0960 2400 1700 2400
B 1170 2700 2100 2800 A
B 1270 2400 2700 3100
B 1290 3300 2300 3400
B 1470 2900 2500 3300 '
B 1490 3300 2500 3400
B 14100 3500 2900 4000
B 14120 4000 3200 4200
NB 0625 1400 1400 1900
NB 1035 1900 2000 2400

Navedene vrijednosti za u¢inak drobljenja, u¢inkovitost i veli¢inu materijala uvelike ovise o svojstvima materijala (kvaliteta/abrazivnost, raspodjela veli¢ine

zrna, udio finog materijala itd.), potrebnoj veli¢ini konacnog zrna i optimalnom upravljanju i radu sustava, kao i ispravnom podesavanju sustava.
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GIPO AG

Industriegebiet See, Zone C
Kohlplatzstrasse 15
CH-6462 Seedorf

T +41 418748110
info@gipo.ch
www.gipo.ch
G‘P ' Schweiz /Switzerland/Suisse
llustracije i tekstovi nisu obvezujuéi i mogu sadrzavati

opcije. Zadrzavamo pravo na tehni¢ke izmjene. Podaci o
GISLER POWER G m ﬂ ucinku ovise o uvjetima koristenja.




