RAPIDEMENT OPERATIONNEL
GRACE A LA CONCEPTION
LEGERE ET COMPACTE

GIPO P 090

Le modeéle GIPO P 090 est l'installation idéale pour un encombrement
minimal. La conception compacte, avec une largeur de transport de
2,5 m, permet un déplacement facile.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES P 090 P 090 GIGA
Poids**

Poids opérationnel (kg) 31 000 37 500
Poids de transport installation (kg) 31000 37 500
Poids de transport installation sans GIGA (kg) - 31000
Poids de transport cribleur embarqué (kg) - 6 500
Agrégat entrainement

Puissance d'entrainement (kW) 235 235

EQUIPEMENT DU CONCASSEUR

EQUIPEMENT AVEC CRIBLEUR EMBARQUE

Ces exécutions sont proposées comme options pour le modéle GIGA.

Equipement Equip,erjnent Information
de base spécial

Cribleur embarqué
Etage supérieur IxL (mm) 1300x3 000 - ° Le cribleur embarqué peut étre dissocié et transporté séparément
Bande sous le crible
Largeur de tapis (mm) 800 - ° Déplacable pour le transport
Bande des surclassés
Largeur de tapis (mm) 400 - . Bande des surclassés bien dimensionnée, utilisable comme bande de

GIPO P 090

mise en tas latérale grace au mécanisme de pivotement

GIPO P 090 GIGA

Toutes les illustrations sont des exemples et peuvent diverger selon I'équipement et les options choisis.

EQUIPEMENT EN OPTION

Equipement Equipement Inf .
de base spécial ntormation Unité de concassage Bandes de convoyage
Tamie dalinemaien ° 3e écran de concassage pour traiter le gravier . Systémes rabattables ou emboitables pour une préparation rapide au
P - - - o R ° Battoi h licati t t
Capacité d'alimentation max. 200 . Conception robuste en matériau ultra résistant a |'usure attoirs pc?ur chaque application . ranspor X
xk . . - . R ° Potence pivotante pour remplacer les battoirs . Longueurs de bande variables
approx. (t/h) ° Alimentation levable hydrauliquement pour un meilleur acces au A h )
. ° Verrouillage hydraulique de I'axe . Capots et cubes de transfert
Taille entrante max. IxHxL (mm) 500x600x 800 compartiment moteur N
. . L . . Décharge de ferraille ° Systemes de mesure et balances de bande

Volume de trémie (m?) 3 7 . Extension latérale de la trémie pour protéger le compartiment moteur g -

o A | réalabl h . Tambours magnétiques
Goulotte d'alimentation imant transversal réglable en hauteur

Cribleur embarqué Sécurité et conditions de travail
Dimensions IxL (mm) 720x2 050 - . Goulotte FDR avec précrible séparé . Eclai de l'installati
Précribl e Diverses grilles de criblage clairage de Tinstallation

RIS Séparateur 3 air ®  Graissage centralisé

Etage supérieur IxL (mm) 800x1 515 - . Etage sup. au choix avec téle perforée ou a fentes P . Brumisation

. - e - . .
Etage inférieur Lxl (mm) 1 000x780 - . Des capotages d'obturation sont disponibles pour les deux étages Tri efficace de matériaux parasites dans les surclassés . Télécommandes radio
Bande de mise en tas latérale précrible En option ° Normes spécifiques aux pays
Largeur de tapis (mm) 400 - o Exécutions au choix emboftables ou rabattables Couleur et marquage

. Montage possible des deux cotés . Couleur sur mesure
Concasseur a percussion ° Marquage de l'installation
Entrée du concasseur IxL (mm) 870x800 - . Concasseur a percussion universel avec diverses options d'équipement
Diamétre de rotor (mm) 1100 -
Extracteur vibrant
Dimensions IxL (mm) 920x2 400 - . Grace a |'évacuation large, pas de constriction ou de rétrécissement
Epais. plaque d'usure de fond (mm) 25 R . Plaque d'usure de fond congue pour une durée de vie maximale
Convoyeur d'évacuation du concassé
Largeur de tapis (mm) 1000 - . Convoyeur d'évacuation a largeur maximale, pour un flux de matériau
optimal
Décharge de ferraille En option
Bande magnétique Décharge - . Décharge de ferraille avec systéme de réglage innovant
transversale
** Les poids sont des valeurs indicatives. Selon I'équipement, ils peuvent différer des valeurs indiquées.

*** Les indications relatives a la performance de concassage, a la capacité d'alimentation et a la taille du matériau entrant dépendent fortement des
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caractéristiques du matériau traité (constitution/abrasivité, répartition granulométrique, part de matériau fin, etc.), du produit final exigé, ainsi que
de la commande, de 'alimentation et du réglage de I'installation.




